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Liny stalowe

Linosteel - Swidnicka fabryka lin i drutu

Historia zakiadu

Swidnicka Fabryka Lin i Drutu ,Linosteel”
Sp. z o.0. jest jednym z gtéwnych producentéw lin
stalowych w Polsce. Powstata w lutym 2018 r.,,
ale jej historia siega XIX wieku. Fabryke zatozyt
w 1822 r. niemiecki przedsiebiorca Anton Kor-
ner. Jej siedziba miescita sie wéwczas przy obe-
cnej ul. Pankiewicza w Watbrzychu (dawniej w
Waldenburgu, a przedmiotem dziatalnosci byta
produkcja sit i wyrobow drucianych). Za spra-

wa rosngcego zapotrzebowania na liny stalowe ze

W 1945 r., w wyniku nacjonalizacji i komasacji prze-
jetego przez Panstwo Polskie majatku fabryka sta-
ta sie przedsiebiorstwem panstwowym i otrzymata
nazwe Przedsiebiorstwo Panstwowe Dolnoslgska
Fabryka Lin i Siatek. W latach 60-tych zaktad zostat
przytaczony do Przedsiebiorstwa Panstwowego Sla-
skie Zaktady Lin i Drutéow ,LINODRUT"” w Zabrzu
jako Zaktad nr 4, aw 1993 r. zostat przeksztatcony w
Dolnos$laska Fabryke Lin i Drutu ,Linodrut - Linmet”
Sp. z 0.0. w Watbrzychu, gdzie 100% udziatéw ob-
jety Slaskie Zaktady Lin i Drutéw ,LINODRUT” S.A.

strony kopalh Zagtebia Watbrzysko - Noworudzkie-
go, Huty Szkta w Watbrzychu oraz okolicznych mty-
now w latach 70-tych XIX wieku gruntownie zmoder-
nizowano park maszynowy fabryki, a w latach 90-tych
XIX wieku przeniesiono jg do nowych obiektéw przy
skrzyzowaniu dzisiejszej ul. Wroctawskiej i Dtugiej.
Az po lata 20-te XX wieku fabryka poddawana byta
regularnej rozbudowie i ostatecznie wygladata jak
na ponizszym zdjeciu. Zatrudniata wéwczas ok. 300

pracownikow.
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Linosteel - Swidnicka fabryka lin i drutu

W 2004 r. zaktad zostat sprzedany prywatnemu
przedsiebiorstwu. Na przestrzeni 2004 - 2015 r.
przeszedt rozbudowe i modernizacje. W 2006 r.
rozbudowano obiekty w Watbrzychu. a w 2010
r. przeniesiono produkcje do Swidnicy na ulice
Inzynierskg 8 zyskujac wiekszg o ponad 300%
powierzchnie produkcyjng, magazynowa, biurowa

oraz sktadowa. W latach 2010 - 2015 r. dokonano

zakupdéw nowych maszyn i urzadzen, zwiekszajac

Zaktad dysponuje terenem o powierzchni
2,5 ha. Zabudowa stanowi powierzchnie
uzytkowa 12728 m?2.
dodatkowe hale o tacznej powierzchni 2400

Projektowane s3

Swidnickiej Fabryki Lin

m?2 Wiasciciele
i Drutu ,Linosteel” Sp. z 0.0. maja zamiar
rozbudowywaé zaktad oraz zwiekszy¢ jego
potencjat produkcyjny.
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zakres produkowanych S$rednic lin stalowych oraz
wydajnos¢ produkcyjng zaktadu.

Obecnie zaktad mieéci sie w Swidnicy przy ul.
Inzynierskiej 8. Ma bardzo dobrg lokalizacje w
dzielnicy przemystowej miasta Swidnicy, jest
oddalony ok. 300 m od drogi krajowej DK 35
Watbrzych - Wroctaw oraz ok. 3,5 km (5 min.
jazdy) od obwodnicy Swidnicy prowadzacej na

autostrade A4.
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Opis procesu
produkcyjnego zakiadu
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Linosteel - Swidnicka fabryka lin i drutu

Budowa liny stalowej

Lina stalowa jest elementem nosnym o ztozonej budowie, jej podstawowe elementy to:

>druty > sploty >rdzenie > smar

3. Drut
centralny splotu

4. Druty splotu
o

Zaleznie od konstrukcji liny liczba drutéw wynosi
od kilku do kilkuset. Rdzen liny stanowi podparcie
splotéw, zabezpiecza line przed odksztatceniami po-
przecznymi, odpowiada za jej wtasciwy ksztatt. Jest
zasobnikiem smaru, ktéry podczas pracy liny jest
uwalniany chronigc w ten sposéb druty i sploty przed
korozja wewnetrzng. Rdzenie witdékienne - NFC
(organiczne) wykonuje sie z wtdkien roslinnych:

> konopi > baweilny > sizalu > juty

Budowa liny stalowej

1. Rdzen liny
@

2. Splot liny
o

Rdzenie z widkien sztucznych - SFC wykonujemy
z polipropylenu. Rdzenie stalowe najczesciej wykonane
sg w postaci liny konstrukcji 7x7, rzadziej w postaci
splotu tej samej konstrukcji, co splot liny, sporadycznie
w postaci liny o konstrukgji innej niz splot. Rdzenie
stalowe w poréwnaniu z rdzeniami witdkiennymi
zapewniajg wiekszg odpornos¢ liny na naciski
poprzeczne, odpornos$c¢ na dziatanie temperatury, wiek-

szg site zrywajaca, przy zwiekszonej sztywnosci liny.
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Linosteel - Swidnicka fabryka lin i drutu

Terminologia

dotyczaca lin stalowych

Srednica nominalna - [d] mm

Srednica liny przyjeta w normie przedmiotowej dla
danej konstrukgji liny, obliczona jako warto$¢ $rednia
teoretyczna zaokraglona do liczby catkowitej. War-
tos¢ ta jest wykorzystywana do specyfikacji i opisu lin
podczas tworzenia zapytania ofertowego, wystawia-

nia atestow oraz obliczen wytrzymatosciowych lin.

Srednica rzeczywista liny [mm]

Wielkos$¢ otrzymana w wyniku pomiaru liny za po-
moca przyrzadu pomiarowego do tego przezna-
czonego (suwmiarki lub mikrometru). Pomiaru liny
dokonuje sie poprzez zmierzenie $rednicy w dwdch
prostopadtych do siebie ptaszczyznach, po dwa po-
miary dla kazdej z nich. Tak uzyskane wyniki usred-

nia sie i uzyskany wynik jest $rednica rzeczywista.

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
ltinlinfonl ot bondion b
|

Prawidtowy sposéb
pomiaru Srednicy liny
za pomoca suwmiarki.

W przypadkach watpliwych dopuszcza sie dokonanie

pomiaru liny pod obcigzeniem.

Tolerancja srednicy
Dopuszczalna odchytka srednicy nominalnej liny lub
inaczej; dopuszczalny przedziat wymiarowy rzeczywi-

stej srednicy liny mierzonej bez obcigzenia.

Minimalna sita zrywajaca [kN]

Wielkos¢ odpowiadajaca gwarantowanej sile zrywa-
jacej, warto$¢ wymagana przez poszczegdlne normy
przedmiotowe, ktore producent liny musi bezwzgle-
dnie spetni¢. Rzeczywista sita zrywajaca line nie
moze by¢ mniejsza od podanej w normie minimalnej

sity zrywajace;.

0 1 3 4 5 6 7‘ 8 9 10 1"
lnnlomhun bttt ltinfn
|

Nieprawidtowy sposéb
pomiaru Srednicy liny
za pomoca suwmiarki.
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Linosteel - Swidnicka fabryka lin i drutu

Klasa wytrzymatosci liny [MPa]

Poziom wymaganej wytrzymatosci, dla ktorej wy-
znaczona jest wartos¢ sity zrywajacej liny, okresla-
ny wartosciami 1370, 1570, 1770, 1960, 2160 itp.
Klasa wytrzymatosci koresponduje z wytrzymatoscia
drutéw Rm na line, ktéra wyraza sie stosunkiem sity
zrywajacej drut do jego przekroju poprzecznego. Kla-
sa wytrzymatosci liny nie musi doktadnie odpowiadac

wytrzymatosci drutéw na line.

Terminologia dotyczgca lin stalowych

Nominalna masa 1 m liny [kg]
Masa 1 m liny wyznaczona dla normy przedmiotowe;j

w wyniku obliczen teoretycznych.

Rzeczywista masa 1 m liny [kg]

Masa otrzymana w wyniku pomiaru.

Skok zwicia drutow w splocie
(analogicznie splotek w linie)
Jest odlegtoscia, co jakg powtarza sie ten sam drut

(splotka) przy nawinieciu na drut centralny splotek.
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Linosteel - Swidnicka fabryka lin i drutu

Kierunki zwicia drutow
w splocie i splotow w linie

Pierwsze mate litery z, s oznaczajg kierunek zwicia splotéw w linie. Kierunek zwicia drutéw w splotach

- prawy i lewy - oznacza sie odpowiednio literami Z i S nastepujacymi po literze opisujacej kierunek zwicia

splotow w linie.

Wzajemny uktad kierunkow zwicia splotow i liny oznacza sie nastepujaco:

1) Liny 2) Liny

wspotzwite lewe wspotzwite prawe

Kierunek zwicia Kierunek zwicia
drutéw w splocie i drutéw w splocie i
splotéw w linie jest splotéw w linie jest
lewy, uktad oznacza prawy, uktad ozna-
sie symbolem sS cza sie symbolem zZ

l||

3) Liny
przeciwzwite lewe

4) Liny

przeciwzwite prawe

Kierunek zwicia dru- Kierunek zwicia

téw w splocie jest drutéw w splocie
prawy a splotéw w jest lewy a splotéow
linie jest lewy, uktad w linie jest prawy,
oznacza sie zS uktad oznacza sie sZ

Lina zZ
o

Kierunki zwicia drutdw w splocie i splotdw w linie H
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Ogolne zasady
doboru lin stalowych

Trwatosc liny stalowej w okreslonych warunkach pra-

cy zalezy nie tylko od jakosci drutéw uzywanych do Przedwczesne zuzycie liny stalowej

jej produkcji oraz technologii wykonania, lecz takze moze wystepowac z nastepujacych

przyczyn:

od wtasciwego doboru konstrukgji liny do danych wa-
runkéw pracy oraz od zachowania okreslonych zasad
eksploatacji. Z tego tez wzgledu znajomos¢ zaleznosci
trwatosci lin od warunkéw ich pracy jest niezbedna
nie tylko konstruktorom, ale réwniez uzytkownikom
lin.

Przed doborem konstrukcji i wytrzymatosci liny dla
danego urzadzenia nalezy przede wszystkim zda¢ so-
bie sprawe, ze dla kazdego urzadzenia istnieje opty-
malna lina, ktéra wykazuje nie tylko wieksza trwatosc
eksploatacyjng na tym urzadzeniu, ale zapewnia row-
niez wieksze bezpieczenstwo pracy.

Podczas eksploatacji lina stalowa jest narazona nie
tylko na zmeczenie, ale réwniez podlega dziataniu
wielu czynnikéw zaréwno ze strony mechanizméw, na

ktdrych pracuje, jak tez czynnikéw atmosferycznych.

Ogdlne zasady doboru lin stalowych

Nieprawidtowego doboru konstrukcji
liny, jej rodzaju i kierunku zwicia
Nieprawidtowego doboru srednic beb-
néw i kot linowych oraz niewtasciwego
nawiniecia liny na beben
Niewtasciwego materiatu oraz ztego
profilu i wymiaréw rowkéw bebnéw

i két linowych

Zbyt duzego naprezenia rozciggajacego

i zginajacego

Duzego kata zgiecia liny
Niewtasciwego zginania liny

Zbyt duzej intensywnosci pracy liny

Korozji liny
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Srednice i wytrzymatos¢ liny na rozciaganie dobiera
sie zwykle kierujac sie z jednej strony wielkoscig ob-
cigzenia, jakie lina musi przenosié¢, a z drugiej koniecz-
noscig zachowania wspodtczynnika bezpieczeristwa

okreslonego zwykle odpowiednimi przepisami.

Jedli lina w czasie pracy jest przeginana na bebnie
lub kotach linowych, to nalezy tak dobrac¢ srednice i
konstrukcje liny, aby zachowane byty odpowiednie
stosunki D/d i D/@ (gdzie D - $rednica bebna lub kota

linowego, d - Srednica liny, @ - Srednica drutu).

Dla lin narazonych w swej pracy gtéwnie na
Scieranie lub intensywna korozje nalezy dobieraé
tak konstrukcje, w ktérej $rednice drutdow warstwy
zewnetrznej sg najgrubsze. Niemniej nalezy pamietac,
ze lina wykonana z grubszych drutéw ma znacznie

wiekszg sztywno$é niz lina z cienkich drutéw.

Jezeli do kreslonych warunkéw pracy wybiera sie line o
duzejliczbie drutéw, to nalezy sie liczy¢ z faktem, ze ma
ona wiekszg liczbe punktéw czy tez linii styku miedzy
drutami, co powoduje zwiekszenie wewnetrznego
tarcia i moze by¢ przyczyng przedwczesnego zuzycia
liny. Liny sktadajace sie z duzej liczby cienkich drutéw
majg wieksza od innych gietkosé, ale sg mniej odporne
na naciski poprzeczne, szybciej ulegajg deformacji w
przypadku kilkuwarstwowego nawijania na beben
oraz bardzo szybko ulegaja zniszczeniu w przypadku

tarcia liny o kota linowe i duzej korozji.

Ogdlne zasady doboru lin stalowych
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Sposoby odwijania lin

Nieprawidtowe odwijanie liny moze by¢ przyczyng jej uszkodzenia i znaczacego skrécenia czasu pracy. Do
rozcinania tasm spinajacych stosowaé nozyce do metali, w zadnym wypadku nie nalezy uzywacé przecinakéw,
czy innych ostrych narzedzi moggcych uszkodzi¢ line. Niestosowanie sie do podanych zasad obstugiwania lin
stalowych podczas transportu oraz montazu, spowoduje utrate wszelkich praw do gwarancji, rekojmi oraz
innych roszczen w jakiejkolwiek formie, a takze moze byé przyczyng powaznych awarii, a w konsekwencji

wypadkdéw w trakcie pracy urzadzen dzwigowych.

Odwijanie z kregu/bebna

DOBRZE ZLE

12 Sposoby odwijania lin
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Opakowania lin stalowych

Sposdéb konfekcjonowania i forma opakowania lin stalowych jest kazdorazowo uzgadniana z odbiorcg i zalezna

jest od $rednicy i dtugosci odcinka liny oraz dodatkowych wymagan klienta (dodatkowe zabezpieczenie liny).

Stosowane sg nastepujgce sposoby pakowania i zabezpieczenia lin stalowych:

Bebny drewniane - stanowia opakowanie bezzwrotne

= Lina na zewnatrz owinieta folig stretch

Szpule drewniane - stanowia opakowanie bezzwrotne

= Lina na zewnatrz owinieta folig stretch

Kregi
= Zabezpieczony tasmg stalowg

= Zabezpieczony tasma stalows i folig stretch (na zyczenie klienta)

Opakowania lin stalowych 13
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Zastosowanie lin stalowych

Liny stalowe produkowane przez Swidnicka Fabry-
ke Lin i Drutu LINOSTEEL Sp. z 0.0. majg szerokie
zastosowanie. Uzywane sg w réznego typu urzadze-
niach stuzacych do transportu pionowego i poziome-
go, w tym m.in. w dzwigach, tasmociggach, windach
osobowych i towarowych, urzadzeniach holow-
niczych, goérskich kolejkach i wyciggach linowych,

terminalach kontenerowych, szybach wiertniczych,

14 Zastosowanie lin stalowych

urzadzeniach wydobywczych oraz jako liny nosne w
przewodach energetycznych i telekomunikacyjnych,
ciegna motoryzacyjne i rowerowe, linki naciggowe,

tratowe, cumownicze itd.

Liny stalowe sg réwniez stosowane w urzadzeniach
sterowniczych stosowanych w przemysle okretowym

oraz lotnictwie.
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Zakres produkcyjny zaktadu

Swidnicka Fabryka Lin i Drutu ,Linosteel” Sp. z 0.0. produkuje

- sploty o konstrukciji
= Ix7
= 1x19M
= 1x37M

- liny stalowe 6 splotkowe o liniowym
styku drutéw o konstrukgciji

6x19 SEALE-NFC/SFC/WSC/IWRC
6x19 FILLER-NFC/SFC/WSC/IWRC
6x19 WARRINGTON-NFC/SFC/WSC
/IWRC
6x31 WARRINGTON-SEALE-NFC
/SFC/WSC/IWRC
6x36 WARRINGTON-SEALE-NFC
/SFC/WSC/IWRC

- liny stalowe 6 splotkowe o punktowym
styku drutéw o konstrukgcji
= 6x/M-NFC/SFC/WSC/IWRC
= 6x19M-NFC/SFC/WSC/IWRC
= 6x37M-NFC/SFC/WSC/IWRC

- liny stalowe 8 splotkowe o liniowym
styku drutéw o konstrukgiji
= 8x19 SEALE-NFC/SFC/WSC/ IWRC
= 8x19 FILLER-NFC/SFC/WSC/IWRC
= 8x19 WARRINGTON-NFC/SFC/WSC
/IWRC
8x31 WARRINGTON-SEALE-NFC
/SFC/WSC/IWRC
8x36 WARRINGTON-SEALE-NFC
/ SFC/WSC/IWRC

Zakres produkcyjny zaktadu
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PRZEKROJ SREDNICA LINY

KONSTRUKCJA DRUTY W NORMY WYKONANIA

SPLOTKI SPLOTCE ZASTOSOWANIE

SPLOTKI

0d 0,9 mm
do 6,3 mm

od 1,0 mm
do 10,0 mm

od 2,6 mm
do 12,0 mm

PRZEKROJ SREDNICA LINY

0gdlnego zastosowania, linki nosne
w przewodach energetycznych

1X7 1x(1-6) DIN 3052 EN 12385-10 i telekomunikacyjnych, ciegna
motoryzacyjne, linki naciggowe,
ciegna rowerowe

0gdlnego zastosowania, linki nosne
w przewodach energetycznych

1X19M 1x(1-6/12) DIN 3053 EN 12385-10 i telekomunikacyjnych, ciegna
motoryzacyjne, linki naciggowe,
ciegna rowerowe

0golnego zastosowania, linki nosne
w przewodach energetycznych

i telekomunikacyjnych, ciegna
motoryzacyjne, linki naciggowe

1X37M 1x(1-6/12/18) DIN 3054 EN 12385-10

KONSTRUKCJA | KONSTRUKCJA | NORMY WYKONANIA |

ZASTOSOWANIE

0d 2,5mm
do 20,0 mm

0d 2,5 mm
do 20,0 mm

0d 8,0 mm
do 20,0 mm

0gdlnego zastosowania, liny
tratowe, wyciagi narciarskie,
mechanizmy podnoszenia szyb,
ogrodnictwo, rolnictwo, lesnictwo

6x7-FC 6x(1-6) DIN 3055 EN 12385-4

ogdlnego zastosowania, liny
trafowe, wyciagi narciarskie,
mechanizmy podnoszenia szyb,
ogrodnictwo, rolnictwo, lesnictwo

6x7-WSC 6x(1-6)+1x(1-6) DIN 3055 EN 12385-4

ogdlnego zastosowania, liny
tratowe, wyciagi narciarskie,
mechanizmy podnoszenia szyb,
ogrodnictwo, rolnictwo, lesnictwo

6x7-IWRC 6x(1-6)+1x(7x7) DIN 3055 EN 12385-4

Zakres produkcyjny zaktadu
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; . KONSTRUKCJA NORMY WYKONANIA
PRZEKROJ SREDNICA LINY KONSLTIEL\’(KCJA e “_ ASTOSOWANIE
EN

LINY STALOWE O PUNKTOWYM STYKU DR

liny tratowe, wyciggarki, balustrady,
wielokrazki, wyciagarki obornika
/ szufle automatyczne, przemyst
wydobywczy, przemyst stoczniowy

od 4,0 mm

d0 20,0 mm 6x19M-FC 6x(1-6/12) DIN 3060 EN 12385-4

0godlnego zastosowania, liny
i tratowe, wyciagarki, balustrady
61)(((11 66//1122); DIN 3060 EN 12385-4 wielokrazki, wyciggarki obornika
X / szufle automatyczne, przemyst
wydobywczy, przemyst stoczniowy

od 4,0 mm

do 20,0 mm 6x19M-WSC

0gdlnego zastosowania, liny
6x(1-6/12)+ tr;dowe, yvyciagqui, bqlustrady,
6x19M-IWRC X(77) DIN 3060 EN 12385-4 wielokrazki, wyciggarki obornika
/ szufle automatyczne, przemyst
wydobywczy, przemyst stoczniowy

0d 8,0 mm
do 20,0 mm

o0gdlnego zastosowania, liny
cumownicze, liny kotwiczne, liny
tratowe, wyciggarki obornika /
szufle automatyczne, suwnice
przemyst wydobywczy, przemyst
stoczniowy

od 8,0 mm

do 40,0 mm 6x37M-FC 6(1-6/12/18) DIN 3066 EN 12385-4

0godlnego zastosowania, liny
cumownicze, liny kotwiczne

liny tratowe, wyciggarki obornika /
szufle automatyczne, suwnice
przemyst wydobywczy, przemyst
stoczniowy

6x(1-6/12/18)+

0d 8,0 mm 6x37M-WSC 1x(1-6/12/18) DIN 3066 EN 12385-4

do 40,0 mm

0gdlnego zastosowania, liny
cumownicze, liny kotwiczne, liny
od 8,0 mm B 6x(1-6/12/18)+ tratowe, wyciagarki obornika /
do 40,0 mm SO EING 1x(7x7) DIN 3066 EN 123854 szufle automatyczne, suwnice
przemyst wydobywczy, przemyst
stoczniowy

Zakres produkcyjny zaktadu 17
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PRZEKROJ SREDNICA LINY

KONSTRUKCJA NORMY WYKONANIA
EN

LOWE O LINIOWYM STYKU DRUTOW - 6 SPLOTKOWE

LINY STALOWE O KONSTRUKCJI TYPU SEALE

0gdlnego zastosowania,

od 8,0 mm Iir}y Frzﬁowe,
do 30’ O 6x19 Seale-FC 6x(1-9-9) DIN 3058 EN 12385-4 dZwigi osobowe/towarowe,

' przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy
ogdlnego zastosowania,

od 8,0 mm dz’w@gi osobowe/towarowe,
i 36 0mm 6x19 Seale-WSC ~ 6x(1-9-9)+1x(1-9-9) DIN 3058 EN 12385-4 dzwigi przemystowe,

' przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy
0gdlnego zastosowania,

od 8,0 mm dZwigi osobowe/towarowe,
ik 36 0 6x19 Seale-IWRC 6x(1-9-9)+1x(7x7) DIN 3058 EN 12385-4 dZwigi przemystowe,

LINY STALOWE O KONSTRUKCJI TYPU WARRINGTON

przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy

0godlnego zastosowania,
dzwigi osobowe / towarowe,

d00d38(500m1 019 VYaFrC“ngton 6x(1-6-6+6) DIN 3059 EN 12385-4 dzwigi przemystowe,

’ przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy
0gdlnego zastosowania,

: dZwigi osobowe/towarowe
d 8,0 6x19 Wi It 6x(1-6-6+6)+ P !
o300m e 1X)f(1_6_6 +6)) DIN 3059 EN123854  d2wigi przemystowe,

’ przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy
o0gdlnego zastosowania,

: dzwigi osobowe/towarowe
od 8,0 mm 6x19 Warrington 6x(1-6-6+6)+ L2 ’
do 30,0 mm _IWRC X(7x7) DIN 3059 EN12385-4  dZwigi przemystowe,
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Liny stalowe Linosteel - Swidnicka fabryka lin i drutu

: : KONSTRUKCJA NORMY WYKONANIA
PRZEKROJ SREDNICA LINY KONSLTIEI?{KCJA e — T o ASTOSOWANIE
EN

LOWE O LINIOWYM STYKU DRUTOW - 6 SPLOTKOWE

LINY STALOWE O KONSTRUKCJI TYPU FILLER

0gdlnego przeznaczenia,

gg 1328 mm 6x19 Filler-FC 6x(1-6-6F-12) DIN 3057 EN 12385-4 przemyst wydobywczy,
’ przemyst stoczniowy
o 0gdInego przeznaczenia,
gg 1328 22 6x19 Filler-WSC 61XX((11 _66_66FF_1122); DIN 3057 EN 12385-4 przemyst wydobywczy,
' przemyst stoczniowy
0gdlnego przeznaczenia,
od 10,0 mm o 6x(1-6-6F-12)+
do 32.0 mm 6x19 Filler-IWRC X(77) DIN 3057 EN 12385-4 przemyst wydobywczy,

przemyst stoczniowy

LINY STALOWE O KONSTRUKCJI TYPU WARRINGTON SEALE

0gdlnego zastosowania, suwnice,

od 10,0 mm 6x31 Warrington ARRAL dzwigi osobowe/towarowe,

do 32,0 mm Seale-FC e EN 123854 przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy
ogdlnegozastosowania,wyciagarki,

od 10,0 mm 6x31 Warrington 6x(1-6-6+6-12)+ fuwnlce, diwllg}k(.)SObOWE/

do 32,0 mm Seale-WSC 1X(1-6-6+6-12) EN12385-4  lOWArowe, KO €Ki Spagowe,

’ przemyst wydobywczy,

przemyst stoczniowy
ogdlnegozastosowania,wyciggarki,

0d 10,0 mm 6x31 Warrington 6x(1-6-6+6-12)+ ’?(;Jv\:/var]rlgxilledigllg‘lk?ssgzogzé

do 32,0 mm Seale-IWRC 1X(7x7) EN12385-4 , KOIEJKI SPIGOWe,

przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy
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Liny stalowe Linosteel - Swidnicka fabryka lin i drutu

; ) KONSTRUKCJA NORMY WYKONANIA
PRZEKROJ SREDNICA LINy | KONSTRUKCJA ASTOSOWANIE

LINY LINY

LOWE O LINIOWYM STYKU DRUTOW - 6 SPLOTKOWE

LINY STALOWE O KONSTRUKCJI TYPU WARRINGTON SEALE

ogdlnegozastosowania,wyciggarki,

0d 10,0 mm 6x36 Warrington T suwnice, dzwigi osobowe/
do 36,0 mm Seale-FC STV DIN 3064 EN 123854 towarowe, przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy
ogdlnegozastosowania,wyciggarki,
: suwnice, dzwigi osobowe /
od 10,0 mm 6x36 Warrington ox(1-7-7+7-14)+ o
do 36,0 mm XSeaIe—V{ngC 1Xx((1-7-7+7-142) DIN 3064 EN 12385-4 towarowe, kolejki spagowe,

’ przemyst wydobywczy, przemyst
stoczniowy
ogdlnegozastosowania,wyciggarki,

' suwnice, dZzwigi osobowe /
d 10,0 6x36 W. t 6x(1-7-7+7-14)+ ’ -
10360 mm "Sealo-WRC i 1X(7x7) ) DIN 3064 EN12385-4  towarowe, koleki spagowe,

’ przemyst wydobywczy, przemyst
stoczniowy

LINY STALOWE O LINIOWYM STYKU DRUTOW - 8 SPLOTKOWE

LINY STALOWE O KONSTRUKCJI TYPU SEALE

o0gdlnego zastosowania, liny

od 16,0 mm _ tratowe,dZwigiosobowe/towarowe,

do 32,0 mm DD Seele=Fe SX6) DN S EN 123854 przemyst wydobywczy, przemyst
stoczniowy
ogdlnego zastosowania,
dZwigi osobowe/towarowe,

gg 1328 22 8x19 Seale-WSC 81XX((119999); DIN 3062 EN 12385-4 dzwigi przemystowe, ogélnego

' zastosowania, przemyst

wydobywczy, przemyst stoczniowy
0gdlnego zastosowania,

od 16,0 mm 8x19 Seale-IWRC  8x(1-9-9)+1x(77) DIN 3062 dzwigi osobowe/towarowe,

do 32,0 mm K19 oeale X kS EN 123854 dzwigi przemystowe, przemyst

wydobywczy, przemyst stoczniowy
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Liny stalowe Linosteel - Swidnicka fabryka lin i drutu

KONSTRUKCJA | KONSTRUKCJA WYKONANIA

LINY

PRZEKROJ SREDNICA LINY ZASTOSOWANIE

LOWE O LINIOWYM STYKU DRUTOW - 8 SPLOTKOWE

LINY STALOWE O KONSTRUKCJI TYPU WARRINGTON

0gdlnego zastosowania, dZzwigi
osobowe/towarowe, dZwigi

82 ;88 mm 8x19 Warrington-FC 8x(1-6-6+6) DIN 3063 EN 12385-4 przemystowe, dZwigi przemystowe,
' rzemyst wydobywczy, przemyst

stoczniowy
o0gdlnego zastosowania,

od 16,0 mm 8x19 Warrington— 8x(1-6-6+6)+ dzwigi osobowe/towarowe,

do 30,0 mm WSC 1x(1-6-6+6) Dl Ebee EN 123854 dzwigi przemystowe, przemyst
wydobywczy, przemyst stoczniowy
o0gdlnego zastosowania,

od 16,0 mm 8x19 Warrington- " dzwigi osobowe/towarowe,

do 30,0 mm IWRC B DI St EN 123854 dzwigi przemystowe, przemyst

wydobywczy, przemyst stoczniowy

LINY STALOWE O KONSTRUKCJITYPU FILLER

0gdlnego przeznaczenia,

gg 1328 mm 8x19 Filler-FC 8x(1-6-6F-12) DIN 3061 EN 12385-4 przemyst wydobywczy,
’ przemyst stoczniowy
e 0gdlnego przeznaczenia,
gg 1338 mm 8x19 Filler-WSC 81)()(((11 _66_66FF_1122);' DIN 3061 EN 12385-4 przemyst wydobywczy,
’ przemyst stoczniowy
ogdlnego przeznaczenia,
od 16,0 mm M 8x(1-6-6F-12)+
do 32.0 mm 8x19 Filler-IWRC X(7x7) DIN 3061 EN 12385-4 przemyst wydobywczy,

przemyst stoczniowy
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Liny stalowe Linosteel - Swidnicka fabryka lin i drutu

. 2 KONSTRUKCJA NO WYKONANIA
PRZEKROJ SREDNICA LINY KONSJEIL\J(KCJA LINY ZASTOSOWANIE
-!ll- EN

LOWE O LINIOWYM STYKU DRUTOW - 8 SPLOTKOWE

LINY STALOWE O KONSTRUKCJI TYPU WARRINGTON SEALE

0gdlnego zastosowania, suwnice,

0d 16,0 mm 8x31 Warrington dzwigi osobowe/towarowe
8x(1-6-6+6-12 2 !
do 32,0 mm Seale-FC d ) B R przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy
ogdlnegozastosowania,wyciagarki,
: ice, dZwigi osobowe /
od 16,0 mm 8x31 Warrington 8x(1-6-6+6-12)+ SIS, he
do 32,0 mm Seale-WSC 1x(1-6-6+6-12) EN 12385-4 towarowe, kolejki spggowe,
przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy
ogdlnegozastosowania,wyciggarki,
od 16,0 mm 831 Warrington ~ 8x(1-6-6+6-12)+ suwnice, diWI'GA'kF’SObowe/
d032,0 mm Seale-IWRC 1X(7x7) EN 123854 towarowe, kolejki spagowe,

przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy

LINY STALOWE O KONSTRUKCJI TYPU WARRINGTON SEALE

ogdlnegozastosowania,wyciggarki,

od 16,0 mm 8x36 Warrington suwnice, dZzwigi osobowe/
ox(1-7-7+7-14 DIN 3067 a !

do 36,0 mm Seale-FC a ) Bt towarowe, przemyst wydobywczy
przemyst stoczniowy
ogolnegozastosowania,wyciggarki,

od 16,0 mm 8x36 Warrington 6x(1-7-7+7-14)+ T suwnice, dzwigi osobowe /

d0 36,0 mm Seale-WSC 1X(1-7-747-14) EN 123854 towarowe, kolejki spagowe,
przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy
ogdlnegozastosowania,wyciggarki,

' ice, dZwigi osobowe /
od 16,0 mm 8x36 Warrington 6x(1-7-7+7-14)+ SIS, he
d0 36,0 mm Seale-IWRC 1X(7x7) DIN 3067 EN 123854 towarowe, kolejki spagowe,

przemyst wydobywczy,
przemyst stoczniowy

22 Zakres produkcyjny zaktadu







LINOSTEEL

SWIDNICKA FABRYKA LIN I DRUTU

Swidnicka Fabryka Lin i Drutu ,Linosteel” Sp. z o.0.

ul. Inzynierska 8, 58-100 Swidnica
www.linosteel.pl

+48 74 85 36 035
biuro@linosteel.pl
sprzedaz@linosteel.pl



